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Hightech fur Ziegel mit
Warmedammung inklusive

Osterreichs erste Mineralwolle-
Verfullanlage fur Hintermauerziegel

My

So baut Osterreich! Wienerberger

Building Material Solutions
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Daten & Fakten
Mineralwolle-Verfullanlage Haiding

Baujahr

2013, Errichtung inkl. eigener
Halle in nur 8 Wochen (Mai-Juli)

Anlagenlieferant

Keller HCW GmbH,
Ibbenbiiren (D)

Innovation

Staubfreier Zuschnitt der
Mineralwolle-Matten mittels
Hochdruck-Wasserstrahlanlage

Patentiertes Verfillsystem mit
dinnen Leitblechen (,Schuh-

|6ffel”) in einer heb- und senk-
baren Matrize

Verfiill-Leistung

bis zu 900 Ziegel je Stunde

Ein Stachelgreifer packt die
Mineralwolle-Stecklinge, die bereits
akt auf die Ziegelkammern des
therm W.i zugeschnitten sind.

Mineralwolle trifft Ziegel

Um die steigende Nachfrage nach den
innovativen Porotherm W.i Ziegeln ab-
decken zu kdénnen, hat Wienerberger in
seinem Ziegelwerk Haiding in Osterreichs
erste  vollautomatische ~ Mineralwolle-
Verflllanlage investiert. Modernste Indust-
rieroboter Ubernehmen den Transport und
das Handling der Ziegel in der Anlage so-
wie die Aufbereitung und das Einbringen
von Steinwolle-Stecklingen (,Pads"), die
die hervorragenden Dammeigenschaften
des Baustoffs Ziegel durch die werksseitig
eingebrachte Zusatzddmmung noch weiter
verbessern.

Die vom Maschinen- und Anlagenbauer
Keller HCW gelieferte vollautomatische
Verflllanlage wurde in einer direkt neben
der Ziegelfertigung neu errichteten Halle
aufgebaut. Diese Hightech-Anlage ver-
bindet Hochleistungs-Robotertechnik mit
einem patentierten Verfullsystem.

Die vollautomatische
Verfullanlage Haiding

Dabei sorgen langlich dinne Leitbleche
(»Schuhléffel”) dafir, dass die Mineralwolle-
Stecklinge passgenau im fertigen Ziegel
sitzen. Grobkeramisch zuléssige MaB-
toleranzen am Ziegel kénnen so ausge-
glichen und trotz der Oberflachenrauigkeit
sehr gute Verflllergebnisse erzielt werden.
Schnelle Rustzeiten bei Formatwechseln
schaffen Flexibilitdt und erhéhen die Anla-
genproduktivitat. In Haiding werden derzeit
Porotherm W.i Ziegel in funf verschiedenen
Dicken fur den heimischen wie den interna-
tionalen Markt produziert. Bis zu 900 Ziegel
verlassen die Anlage stundlich.

Mit dem Porotherm W.i bietet Wiener-
berger Bauherren die neue Ziegelgenera-
tion an, mit der sie sowohl energieeffizient
und sicher als auch wohngesund und 6ko-
logisch bauen kdnnen. Dieser in Haiding
produzierte Ziegel setzt damit einen neuen
Standard flr das Bauen der Zukunft.

Das Besondere am Porotherm W.i ist die
werksseitig eingebrachte Zusatzddmmung

von Mineralwolle-Stecklingen. Durch sie
erreicht der Ziegel besonders niedrige Warme-
durchgangskoeffizienten ab 0,12 W/m?K. Diinne
Leitbleche als ,,Schuhldffel“ ermoglichen trotz
der Oberflichenrauigkeiten des Ziegels ein
schnelles und sauberes Befiillen.
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Produktionsschritte

Patentierte Technik

fur hochste Qualitat

Die Produktion der Porotherm W.i Ziegel
besteht aus mehreren Fertigungsschritten.
Die gebrannten, aber noch ungeflillten Zie-
gel werden auf Paletten mittels Kettenférde-
rer der VerfUllanlage zugefuhrt. (1) Sind die
Ziegel in der Verflllanlage angekommen,
werden sie von einem Industrieroboter ent-
laden und auf einem Transportband exakt

1 Ein Roboterarm entladt
die Paletten und platziert
die noch unverfiillten Ziegel
auf einem Transportband.
Sensoren priifen die Lage-
richtigkeit.

positioniert. Wahrenddessen entnimmt ein
Portalroboter einzelne Mineralwolle-Matten
und legt sie auf einem Schubtisch ab, wo
sie von einer mehrdisigen Hochdruck-
Wasserstrahlanlage zurechtgeschnitten
werden. (2) Die so entstehenden Mineral-
wolle-Stecklinge (,Pads") werden Uber eine
Facherkette um 90 Grad aufgestellt und

ausgerichtet. Ein weiterer Industrierobo-
ter mit einem Stachelgreifer als Werkzeug
Ubernimmt sie und fuhrt sie zu einer heb-
und senkbaren Matrize. Sie ist mit speziell
entwickelten, dinnen Leitblechen ausge-
stattet, die ahnlich wie Schuhléffel funkti-
onieren und das reibungslose Beflllen von
gleichzeitig mehreren Ziegeln ermoglichen.

Steinwolle-Matten.

2 Parallel zur Ziegelférderung
schneidet eine mehrdiisige
Hochdruck-Wasserstrahl-
anlage die ,,Pads“ aus den
2000 x 1200 x 90 mm groBen
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@ 4 Wahrend des Befiillens
' sorgt eine mit diinnen Leit-
blechen ausgestattete, heb-
und senkbare Matrize fiir die
optimale Fiihrung der Pads.
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5 Bevor die Ziegel von einem
Riemenférderer zum Ver-
packen gefiihrt werden, tiber-
priifen Sensoren nochmals
die perfekte Befiillung.

3 Nach dem Schneiden sowie
dem Auf- und Ausrichten
tiibernimmt ein Roboterarm
mit Stachelgreifer die Pads
gruppenweise und transpor- |
tiert sie zu den in der Fiillsta- L

tion bereitstehenden Ziegeln.
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Warmedammung inklusive

Porotherm  W.i  Planziegel  verflgen
aufgrund ihrer speziellen Poren und
Kapillarstruktur Uber eine ausgezeichnete
Warmedammung. Durch die Befillung der
Ziegelmit Mineralwolle werden diese Eigen-
schaften nochmals verbessert. Denn die
Steinwolle hat herausragende Merkmale:
Sie ist in héchstem MaBe warmedam-
mend, zudem nicht brennbar, alterungs-
bestandig, wasserabweisend  (,hydro-
phobiert”) sowie dampfdurchlassig. Kurz:
Sie erganzt die positiven Eigenschaften

des Baustoffs Ziegel in jeder Hinsicht. Am
wichtigsten ist aber, dass sich durch die
Kombination Ziegel und Mineralwolle War-
medammwerte ergeben, die ihresgleichen
suchen. Die in Haiding produzierte Poro-
therm W.i Ziegelfamilie ist optimal flr ein-
schalige AuBenwande ohne Zusatzdam-
mung von ©&kologischen Niedrigenergie-,
Passiv- und Sonnenhausern geeignet. Flr
den mehrgeschoBigen Wohn- und Objekt-
bau sorgen die ,schlanken” Porotherm W.i
Objekt dank einer reduzierten Gesamt-

Das neue Porotherm W.i Ziegelsortiment

Einschalige Wandsysteme

Porotherm 50 W.i Plan
U-Wert: 0,12 W/m?K (verputzt)*
Format (D x L x H): 50 x 25 x 24,9 cm
Bedarf: 16 Stk./m?

Masse: 18,7 kg/Stk.

Zusatzgedammte Wandsysteme

Porotherm 30 W.i Objekt Plan
mit 10 cm Fassadenddmmung (WDVS)
U-Wert: 0,16 W/m?K***

Format (D x L x H): 30 x 24,8 x 24,9 cm
Bedarf: 16 Stk./m?

Masse: 13 kg/Stk.

Porotherm 44 W.i Plan
U-Wert: 0,13 W/m?K (verputzt)**
Format (D x L x H): 44 x 25 x 24,9 cm
Bedarf: 16 Stk./m?

Masse: 16,4 kg/Stk.

Porotherm 25-38 W.i Objekt Plan
mit 14 cm Fassadenddmmung (WDVS)
U-Wert: 0,14 W/m2K****

Format (D x L x H): 25 x 37,5x 24,9 cm
Bedarf: 10,5 Stk./m?

Masse: 17,6 kg/Stk.

Angegebener U-Wert errechnet mit 1,5 cm Kalk-Gipsputz (\ = 0,600 W/mK) innen und 2,0 cm Leichtmértelputz (\ = 0,400 W/mK) auBen.
Angegebener U-Wert errechnet mit 1,5 cm Kalk-Gipsputz (A = 0,600 W/mK) innen und 4,0 cm hochwérmeddmmendem Putz (\ = 0,090 W/mK) auBen.

Angegebener U-Wert errechnet mit 1,5 cm Kalk-Gipsputz (\ = 0,600 W/mK) innen und 14,0 cm WDVS (A = 0,040 W/mK) auBen.

*****

)

)
***) Angegebener U-Wert errechnet mit 1,5 cm Kalk-Gipsputz (\ = 0,600 W/mK) innen und 10,0 cm WDVS (A = 0,040 W/mK) auBen.
i)

)

Angegebener U-Wert errechnet mit 1,5 cm Kalk-Gipsputz (A = 0,600 W/mK) innen und 18,0 cm WDVS (A = 0,040 W/mK) auBen.

—nergiesparendes und

wohngesundes Bauen

wanddicke bei idealen Dammwerten flr
wertvolle Nettonutzflachengewinne. Die-
se neue Ziegelgeneration hilft nicht nur
Energiekosten zu sparen und den CO,-
AusstoB3 zu verringern. Mit Porotherm W.i
gebaute Hauser sind auch in hoéchstem
MaBe wohngesund. Sie schitzen vor
Larm, regulieren automatisch die Feuch-
tigkeit der Raumluft und emittieren keinerlei
schédliche Stoffe. Ziegelwéande speichern
Warme und sorgen im Sommer flr ein an-
genehmes Raumklima.

Porotherm 38 W.i Plan
U-Wert: 0,16 W/m?K (verputzt)** .
Format (DXL xH):38x25x249cm
Bedarf: 16 Stk./m?

Masse: 14,4 kg/Stk.

Porotherm 20-40 W.i Objekt Plan
mit 18 cm Fassadenddmmung (WDVS)
U-Wert: 0,14 W/m2K*****

Format (D x L x H): 20 x 40 x 24,9 cm
Bedarf: 10 Stk./m?

Masse: 16,1 kg/Stk.



Wienerberger Ziegelindustrie GmbH
Ziegelwerk Haiding

ZiegeleistraBe 36

4631 Krenglbach

T 07249 462 11

F 07249 462 11-16

E haiding@wienerberger.com
www.wienerberger.at
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